Filtry tukowe sg wykonane z arkuszy stali weglowej lub
pobijanej stali nierdzewnej inox, kalandrowanych i
zgrzewanych wzdtuznie. Rozmieszczenie, wymiary i
ksztalt szczelin spetniajg wymogi normy DIN 4922. Tego
rodzaju filtry oferujg dobrg warto$¢ procentowg otwartej
przestrzeni i nadajg sie szczegdlnie do terendw Srednio i
gruboziarnistych.

NASZ ASORTYMENT
Srednica: od 114,3 do 1016 mm
Grubos¢: od 2 do 10 mm

Dlugosc : standardowo 6 m lub wg zyczenia
rowniez 3 m albo inna dtugos¢

Polaczenia: zgrzewane z kotnierzem lub bez albo z tulejami
gwintowanymi M/Z, kielichowatymi

Wykonczenie: Filtry ze stali weglowej mogg by¢ dostarczone w postaci ocynkowanej metoda
elektrolizy, lakierowane nawierzchniowo farbg wodng lub ocynkowane na gorgco.




TEORETYCZNA WYDAINOSC FILTROW LUKOWYCH

SZEROKOSC SZCZELINY - mm

SREDNICA 1 1,5 2 2,5 3

ZEWNETRZNA

(mm) obszar | Litr/ | obszar | Litr/ | obszar | Litr/ | obszar | Litr/ | obszar | Litr/

otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m | otwarty | sek/m

114,3 6,9 % 0,7 10,6 % 1,1 14,5 % 1,5 18,7 % 1,9 [ 231% | 24
139,7 6,9 % 0,9 10,6 % 1,4 14,5 % 1,9 187% | 24 | 231% | 29
168,3 6,9 % 1,1 10,6 % 1,6 145% | 2.2 187% | 29 | 231% | 3,6
177,8 6,9 % 1,1 10,6 % 1,7 145% | 2,4 187% | 31 231% | 39
193,7 6,9 % 1,2 10,6 % 1,9 145% | 2,6 187% | 33 | 231% | 41
219,1 6,9 % 1,4 106% | 2.2 145% | 3,0 187% | 38 | 231% | 47
244,5 6,9 % 1,6 106% | 24 145% | 3,3 187% | 42 | 231% | 5.2
273,0 6,9 % 1,7 106% | 2,6 145% | 3,7 187% | 47 | 231% | 58
323,9 6,9 % 2,1 106% | 3,22 145% | 44 187% | 56 | 231% | 7,0
355,6 6,9 % 2,3 106% | 3,5 145% | 4,8 187% | 62 | 231% | 7,6
406,4 6,9 % 2,6 106% | 4,0 145% | 55 187% | 71 231% | 8,7
457,2 6,9 % 2,9 106% | 4,5 145% | 6,2 187% | 80 | 231% | 98
508,0 6,9 % 33 106% | 5,0 145% | 6,9 187% | 89 | 231% | 11,0
609,6 6,9 % 4,0 106% | 6,0 145% | 83 187% | 10,7 | 23,1% | 13,2
711,8 6,9 % 4,6 106% | 7,0 145% | 9,7 187% | 125 | 23,1% | 154
812,8 6,9 % 5,3 106% | 81 145% | 11,0 | 187% | 142 | 231% | 17,6
914,4 6,9 % 5,9 106% | 91 145% | 124 | 187% | 160 | 23,1% | 19,8
1016 6,9 % 6,5 106% | 10,1 | 145% | 138 | 187% | 178 | 23,1% | 22,0




